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Informacje techniczne

Firma Durapipe UK produkuje dwa rodzaje systemow rurociggdéw z ABS-u — system
Imperial — calowy, stosowany w USA i system Metric - metryczny stosowany w
Europie.

Zaleznosci maksymalnego cisnienia i temperatury
Jesli temperatura medium przekracza 20°C cisnienie robocze systemu nalezy
odpowiednio zredukowac zgodnie z ponizszym diagramem.
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Kalkulacja przeptywéw

Spadki cisnien spowodowane tarciem przeptywajgcej w rurach wody mozna wyliczy¢
W oparciu 0 ponizszy homogram.

Przy danej predkosci przeptywu spadki liczy sie nastepujgco:

OO WN =

Dobierz odpowiednig rure i sprawdz jej wewnetrzng srednice w tabeli ponize;j.
Zaznacz te srednice na skali A.

Zaznacz zadang predkosc¢ przeptywu w L/s na skali B

Potgcz punkty wyznaczone na skalach A i B przedtuzajac je na skale C i D.

Z punktu przeciecia prostej ze skalg C odczytaj przepustowos¢ w m/s.

Z punktu przeciecia prostej ze skalg D odczytaj spadek cisnienia.

*) Zobacz takze Informacje dodatkowe.

Tabela srednic wewnetrznych rur systemu Imperial
Klasy C,DE produkowane sa zgodnie z norma BS 5391 Part 1

Rozmiar Sr. Zew. ClassB Class G ClassD Class E Class T

3" 17.1 13.7 10.1
12" 21.4 17.4 14.2
3" 26.7 21.7 19.5
1 33.6 29.6 27.4 25.0
11" 42.2 37.2 344 31.6
11" 48.3 42.7 39.3 36.3
2 60.3 53.1 49.1 45.9
21" 75.2 65.0

3 88.9 78.5 723

4 114.3 101.1 93.1

5' 140.2 121.8

6' 168.3 148.5 | 142.7

g 219.1 193.7

1o 2731 | 2509

12 323.9 | 297.7

Uwaga: FPodane wymiary sg orientacyine, dokladne dane podaje Dziat
Techniczny Durapipe UK.
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Nomogram przephywow
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Ksztattki i zawory

Kalkulacja spadkow cisnienia dla ksztattek i zaworow jest bardziej skomplikowana,
ale mozna to zrobi¢ przeliczajgc dany element na konkretng dtugos¢ prostej rury w/g
nastepujgcej formuty: E = F x D, gdzie:

E - dtugos¢ prostej rury odpowiadajgca danemu elementowi

F — wspotczynnik dla danego elementu (patrz tabela ponizej)

D — wewnetrzna srednica elementu

Aby obliczy¢ spadki cisnien w catym systemie, nalezy wyliczong wielkos¢ E dodac do
faktycznych dtugosci prostych rur i odczyta¢ spadki dla catosci.

Wspotczynniki dla poszczegdlnych elementow:

kolano 90° 0,03
kolano 45° 0,01
trojnik prosty 90° 0,01
trojnik fukowy 90° 0,06
tuk 90° 0,01
tuk 45° 0,01
redukcja 0,015
przepustnica 0,13
zawér membranowy 0,23
zawor zwrotny 0,05

W/w wielkosci mozna wykorzystywac tylko do obliczania efektywnosci systemu.



Sposoéb prowadzenia rur

Nadziemne systemy rurowe powinny by¢ zaprojektowane w taki sposdb, aby rura
zmieniata kierunek wystarczajgco czesto dla skompensowania kurczliwosci i
rozszerzalnosci materiatu. Opisany ponizej sposéb podwieszania zapewnia prace
rurociggu wzdtuz wtasnej osi, bez niebezpieczenstwa skrecenia sie rury.

Nalezy w petni wykorzystac elastycznosc rur. Nie zaleca sie umieszcza¢ podwieszen
zbyt blisko zmiany kierunku rurociggu.

Kalkulacja rozszerzalnosci i kurczliwosci rurociggu

Zmiany temperatury, ktére oddziatujg na rurocigg powodujg zmniejszanie lub
zwiekszanie sie dtugosci rur. Dotyczy to zarobwno zmian temperatury medium, jak i
temperatury otoczenia.

Dtugos¢ odcinka, o ktory rurociag sie rozszerzy lub skroci determinujg nastepujgce
czynniki: pierwotna dtugos¢ rury, wspoétczynnik rozszerzalnosci, réznica temperatury.
Do wyliczeh stosuje sie nastepujacg formute:

Rozszerzalnos¢é/Kurczliwose = L x a x AT, gdzie:

L — pierwotna dtugo$¢ rury w mm

a — wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej

AT — réznica temperatury w °C

Wspdiczynnik rozszerzalnosci liniowej dla ABS-u wynosi a = 10 x 10” na °C, czyli w
praktyce ABS rozszerza sie o 1mm na kazdy metr rury, na kazde 10°C zmiany
temperatury.

Przyktad:
O ile wydtuzy lub skréci rurocigg ABS izolowany gtéwnego przewodu skraplacza o

dtugosci 30m, zainstalowany w temperaturze 15, pracujgcy w temperaturze
maksymalnej 35°C i minimalnej 5°C?

Rozszerzalnos¢ (E):

L = 30000 mm

a=10x10°

AT =35-15=20°C

E = 30000 x 10 x 107° x 20°C = 60 mm

Kurczliwos¢ (C):

L = 30000 mm

a=10x10°

AT =15-5=10°C

C = 30000 x 10 x 10° x 10°C = 30 mm

Aby skompensowac te wielkosci nalezy zastosowal petle kompensacyjne lub
kompensatory mieszkowe, bgdz tez wykorzysta¢ naturalng elastycznos¢ rur i zmiany
kierunku.

Zawsze do kompensacji przyjmuje sie wartos¢, ktora jest wieksza, w tym przypadku
bedzie to 60 mm.

Kompensacje rozszerzalnosci i kurczliwosci termicznej rurociggu

Najprostszg metodg skompensowania kurczliwosci i rozszerzalnosci termicznej
rurociggu jest zmiana kierunku jego przebiegi. Opisany ponizej sposéb podwieszania
zapewnia prace rurociggu wzdtuz wtasnej osi, bez niebezpieczenstwa skrecenia sie
rury.



Jesli nie mozna zastosowal tej metody wowczas zaleca sie wykonanie petli
kompensacyjnych lub uzycie kompensatorow mieszkowych.

Petle kompensacyjne

Dtugosé swobodnego odcinka rurociggu (dtugosé wolnej odnogi) mozna odczytaé z
ponizszego diagramu.

Ruch
rurociggu
/, Swobodny
- odcinek
rury

Luzne
podwieszenie
rury

Podpora stala

-— Podpora stala
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Przyktad cd.:
Oblicz rozmiar petli kompensacyjnej dla rury o srednicy 90 mm, potrzebnej do

skompensowania 60 mm rozszerzalnosci termicznej i 30 mm kurczliwosci termiczne;j
rurociggu.

Przyjmujgc wiekszg wartosc¢ za podstawe obliczen:

AL/2 =30 mm

Narysuj linie poziomg od wartosci 30 mm do punktu w ktérym linia ta przetnie ukosng
prostg wyznaczong dla rury 90 mm. Od wyznaczonego punktu przeprowadz w doét
linie do osi z wartosciami H. Wyznaczona w ten sposob wartos¢ H wyznacza diugosé
odnogi petli kompensacyjnej w metrach, tak jak pokazano to na rysunku w
powyzszym diagramie.

W naszym przypadku zatem, petla kompensacyjna na opisywanym odcinku
rurociggu o wymiarach 1400 mm x 700 mm x 1400 mm skompensuje wzrost lub
obnizenie dtugosci rurociggu o 60 mm, czyli zardwno jego rozszerzalnosc¢ jak i
kurczliwosc¢ termiczng w zadanych warunkach.



Kompensatory mieszkowe

Kompensatory tego typu stosuje sie w celu catkowitego Iub czesciowego
skompensowania rozszerzalnosci lub kurczliwosci rurociggu ABS.

Producent kompensatorow musi potwierdzi¢c kompatybilnos¢ swojego produktu z
rurociggami termoplastycznymi. Kompensatory montuje sie zgodnie z instrukcjg
producenta.

Polaczenie kolnierzowe
Kompensator Z przylaczem do podpory

\ stalej serii 31 459

LI AN

1 Rura
termoplastyczna

Ruch rurociagu

—

Podpora stala /
(ktora wytrzyma sily generowane
przez rozszerzalnosc termiczna)

Podpory state

Kierunek ruchu rurociggdéw mozna kontrolowa¢ poprzez umieszczanie podpor statych
w strategicznych pozycjach. Istniejg rézne sposoby bezpiecznego mocowania rur z
tworzywa, niektore przedstawiamy ponizej. Nalezy jednak zwrdéci¢ uwage na to, aby
podpory nie byly zbyt ciasne, poniewaz mogg uszkodzi¢ rurocigg.

Sposdb podwieszania kompensatoréw przedstawiliSmy powyze;j.

Zawiesia i zaczepy rur

Zawiesia i zaczepy do rur powinny zapewnia¢ rurociggowi swobodng prace wzdtuz
jego osi, a jednoczesnie zabezpieczaC przed ruchami na boki. Standardowe
podwieszenia na pretach mogg nie zapewnia¢ dostatecznej ochrony bocznej i rury
ABS moga ulegac skreceniu.

Durapipe oferuje zaczepy Cobra, ktére spetniajg wtasciwie mocujg rurociagi ABS.
Alternatywg mogg by¢ zawiesia siodtowe ze stali miekkiej zaprojektowane tak, aby
pomiedzy rurg a zaczepem byta przestrzen. Zaczepy, ktore majg bezposredni
kontakt z rurg plastikowg powinny by¢é pozbawione ostrych brzegdéw, aby unikngc¢
uszkodzenia rury.

Odlegtosci podwieszen

Tabela ponizej ilustruje odlegtosci miedzy podwieszeniami dla rur ABS wypetnionych
wodg. Jesli medium ma ciezar wtasciwy wiekszy niz 1, to podane wielkosci nalezy
podzieli¢ przez ciezar witasciwy medium i w takich odlegtosciach wykonac
podwieszenia. Podane w tabeli odlegtosci dotyczg rur prowadzonych w poziomie. W
przypadku rurociggéw pionowych odlegtosci mozna zwiekszy¢ o 50%.

Durapipe oferuje korytka montazowe dla rur 16mm, 20mm, 25mm i 32mm. JeS$li
zostang uzyte wowczas dystans miedzy punktami podwieszen mozna zwiekszy¢ do
2,0m.



Rozmiar

Odleglose  Odleglosé  Odleglosd

— mpg.?n pray przy
50 st C TOsLC
1&mm 0.5 0.5 0.4
20mm 049 0.6 0.5
25mm 1.0 0.7 0.6
32mm 1.1 0.8 0.7
40mm 1.2 049 0.7
B0 1.3 1.0 0.7
Bamm 1.4 i.1 0.8
75mm 1.5 1.2 0.8
O0men 1.6 1.2 0.4
1 10mm 1.5 1.3 1.0
125mm 149 1.4 1.0
140mm 2.0 1.5 1.1
1 &0mm 2.1 1.6 1.2
200mm 22 1.7 1.3
225mm 2.3 1.8 1.5
250mm 2.5 2.0 1.7
315mm Z4a Z.4 2.1

Przyktady typowych podpor statych

Mufa zainstalowana z kaidej
strony zaczepu Cobra

Rura ABS

X

| |

dop

Zaczep przymocowany

odpory, do sciany

lub stalowego slupa
konstrukcji budynku

1. Male srednice rur (do 110mm)

e,

Polaczenie kolnierzowe
z przytaczem do podpory
stalej (zdolnej wytrzymac
sily generowane przez
rezszerzalnosc
termiczna)

Rura ABS

/

L

polaczenie
kolnierzowe

2. Wieksze srednice (powyzej 110mm)




Podwieszanie ciezkich elementéow

Duze zawory, filtry i inny ciezki sprzet bedacy czescig rurociggu zawsze powinien byé
niezaleznie zamocowany, aby zapobiec obcigzeniu systemu rurowego ABS.
Zamocowania do zaworéw oferowane przez Durapipe UK zaktada sie w miejsce
standardowych przytaczy kotnierzowych.

Rurociagi podziemne
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Producent zaleca nastepujgce postepowanie w przypadku rurociggéw podziemnych:
Wykop pod rurocigg powinien mie¢ nie mniej niz metr gtebokosci. Scianki wykopu
powinny byé rowne, natomiast szerokos¢ wykopu powinna by¢ o 300mm wieksza niz
Srednica rury, co zapewnia odpowiednig przestrzen dla materiatdw wypetniajgcych.
Dno wykopu powinno by¢ réwne.

10



Nalezy usung¢ z wykopu wieksze kamienie i ostre przedmioty. Na dno wykopu
nalezy potozy¢ 100mm warstwe zwiru. (Mozna uzy¢ piasku, ale wody gruntowe mogg
wyptukiwac piasek i pozostawiac rurocigg bez podpory).

Jesli rury tgczone sg poza wykopem, wéwczas nalezy je pozostawi¢ do wyschniecia
na okoto 2 godziny przed przeniesieniem ich do wykopu.

Po potozeniu rury nalezy przykry¢ warstwg zwiru, 100mm ponad najwyzszy punkt
rury, tak jak na ilustracji powyzej.

Warstwa zwiru powinna byc¢ jak najbardziej zwarta i musi wypetnia¢ caty wykop od
Scianki do scianki na wyzej wskazang wysokos¢.

Rurocigg nalezy zasypacC zwirem przed wykonaniem testow, z tym, ze ewentualne
potgczenia zaleca sie pozostawi¢ odkryte.

Przed zasypaniem rurociggu nalezy zwroci¢ szczegodlng uwage czy usunieto z
wykopu kamienie i ostre przedmioty, ktore mogg uszkodzi¢ rurocigg.

Po testach cisnieniowych nalezy uzupetni¢ zwirem miejsca potaczen, a nastepnie
zasypac wykop do poziomu gruntu.

llustracja powyzej ilustruje przekrdj wykopu rurociggu podziemnego.

Zabezpieczajace bloki betonowe

Zabezpieczajgce bloki betonowe stosuje sie w przypadku rur tgczonych na zaciski w
miejscach, gdzie rura zmienia kierunek, a sam wykop nie zabezpiecza jej
wystarczajgco. Bloki majg zapobiegac¢, aby pod wptywem wzrostu cisnienia rura nie
wyskoczyta z zaciskow.

Rury ABS tgczone na trwate spoiwem, nie wymagaijg tego typu zabezpieczen.

11



Dodatkowe watne informacje

Izolacja termiczna

Niektére izolacje mogg zawieraC substancje, ktére mogg byc¢ szkodliwe dla
rurociggow z tworzywa, np. niektore izolacje z gumy piankowej mogg by¢ agresywne
dla ABS-u, jesli medium przekracza +30°C.

Nastepujgce rodzaje izolacji sg odpowiednie dla rurociggéw z ABS-u:

- wetna mineralna np. ,Rockwool”

- Armaflex Class 1 HT

- pianka fenolowa Koolphen K

- Polistyren

Powyzsza lista nie jest kompletna. W celu weryfikacji czy dana izolacja moze by¢
zastosowana do rurociggdéw z ABS-u, prosimy o kontakt z naszym Dziatem
Technicznym.

Izolacje klejone do rur mogg rowniez mie¢ szkodliwy wptyw na ABS, dlatego nie
nalezy ich stosowaé. Dotyczy to rowniez réznego rodzaju tasm samoprzylepnych,
klejéw lub innych substancji mocujgcych.

Tasmy z gumy silikonowej, tkane z drutu lub poliestru eliminujg ryzyko migracji
plastyfikatora, dlatego tego rodzaju tasmy sg preferowane w przypadku ABS-u.

Oznaczanie medium w danym rurociagu

Jesli zachodzi potrzeba oznaczenia medium w danym rurociggu, nie nalezy stosowac
etykiet samoprzylepnych bezposrednio na rure ABS. W takim przypadku pod etykiete
nalezy podtozy¢ warstwe oddzielajgca jg od rury np. folie aluminiowa.

Peczniejace, ognioodporne masy uszczelniajace

Niekore masy uszczelniajgce zawierajg ftalany, ktore sg szczegolnie agresywne dla
ABS-u, dlatego konieczna jest weryfikacja czy dana masa moze by¢ stosowana jesli
istnieje bezposredni kontakt z ABS-em.

Zaczepy i zawiesia

Istotne jest, aby zaczepy i zawiesia oraz ich wykfadziny nie byly wykonane z
materiatdw szkodliwych dla ABS-u. Zaleca sie sprawdzenie kompatybilnosci przed
zastosowaniem. Dla srednic do 160 mm, jesli to mozliwe, rekomendujemy zaczepy
,Cobra” oferowane przez Durapipe UK.

Testy ciSnieniowe powietrzem

Nie nalezy testowaC rurociggdw powietrzem pod cisnieniem, na wypadek gdyby
jakies potaczenia zostaty wykonane tylko tymczasowo bez uzycia cementu i
omytkowo pominiete przy taczeniu na state. W takim przypadku moze nastgpi¢
rozerwanie rurociggu pod duzg sitg.

Nie zaleca sie rowniez stosowania aerozoli wykrywajgcych przecieki powietrza w
rurach stalowych poniewaz sg one niebezpieczne dla tworzyw.

Kontakt z olejami syntetycznymi

Niektorych olejow syntetycznych nie mozna stosowa¢ w bezposrednim kontakcie z
rurociggami termoplastycznymi. Oleje syntetyczne niekompatybilne 2z rurami
termoplastycznymi to estry, polyalkilenowe glikole i organiczne fosforany.
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Temperatury ponizej zera

W przypadku temperatur ponizej zera nalezy zwrdoci¢ szczegodlng uwage na to, aby
nie zamarzto medium poniewaz moze to doprowadzi¢ do rozsadzenia rurociggu.

W celu obnizenia temperatury zamarzania mozna doda¢ do medium glikol
monoetylenowy. W kwestii izolacji — patrz wyzej.

Kontakt z topnikami
Niektére topniki mogg uszkodzi¢ ABS. Nalezy zachowac ostroznos¢ jesli lutuje sie
miedz bezposrednio nad lub w poblizu rurociggow ABS.

Rurociagi podziemne
Nie nalezy ktas¢ podziemnych rurociggéw z ABS-u na terenach zanieczyszczonych,
tzw. zdegradowanych ani na terenach zagrozonych wyciekami chemicznymi.

Materiaty uszczelniajgce do gwintow
Niektére materiaty uszczelniajgce gwinty mogg uszkodzi¢ ABS. Tasma teflonowa jest
bezpiecznym uszczelnieniem do gwintéw z ABS-u.

Odpornosé na promieniowanie U.V. (Swiatto stoneczne)

Nalezy unika¢ eksponowania ABS-u na Swiatto stoneczne, szczegodlnie podczas
sktadowania poniewaz powoduje ono odbarwienia i degradacje powierzchni. Dotyczy
to tylko samej powierzchni rury, wiec zaleca sie jedynie zachowanie ostroznosci.
Rury sktadowane na zewnatrz powinny byc przykryte nieprzezroczystg ptachta. Jesli
instalacja znajduje sie na zewnatrz, zabezpieczeniem przed dziataniem promieni
U.V. moze byc jej pomalowanie lub zastosowanie izolaciji.

Nagty wzrost cisnienia

Odpornos¢ ABS-u na nagty wzrost cisnienia okresla przepis CP312 Czes¢ 2 z roku
1973 z pozniejszymi zmianami z roku 1977.

W Zadnym wypadku nagte wzrosty cisnienia nie mogg przekracza¢ maksymalnego
ciggtego cisnienia roboczego wyliczonego w oparciu o diagram ze str.1.
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Instrukeja wykonywania polaczen
systemu Durapipe ABS

taczenie elementdw za pomocg spoiwa jest tatwe i szybkie, a potgczenia w
ten sposéb wykonane sg bardzo trwate i szczelne.
Spoiwo chemicznie zmiekcza tgczone powierzchnie. Trwato$¢ potgczenia znacznie
sie obniza, jesli tgczone powierzchnie nie sg odpowiednio przygotowane i
oczyszczone.
Elementy systemu Durapipe ABS muszg by¢ fgczone za pomocg spoiwa
dostarczanego przez producenta.
taczenie elementow nalezy wykona¢ zgodnie z ponizszg instrukcjg. Instrukcja
dotyczy nowego jednosktadnikowego spoiwa. W przypadku tego spoiwa nie ma
potrzeby scierania powierzchni rury i ksztattki.

Sposobb instalaciji:

1. Rura musi by¢ czysta i rowno przycieta. Obcinarka obrotowa jest najlepsza do
tego celu, poniewaz eliminuje opitki. Alternatywnie mozna réwniez uzy¢ pity do
drewna. Uzywajgc pity nalezy uwazac, aby opitki nie dostaty sie do instalacji.
Do wiekszych Srednic z reguty uzywa sie pity do drewna.

2. Przyciety koniec rury nalezy sfazowa¢ uzywajgc struga do fazowania lub
pilnika. Najlepiej sfazowac¢ rure pod katem 45 stopni na 3-5mm, w zaleznosci
od Srednicy.
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3. Zmierz gtebokos¢ ksztattki wewnatrz -w naszym przypadku wynosi ona 38mm.
Nastepnie dodaj do tego jakas przyjetg odlegtos¢ i zaznacz otdbwkiem catg
dtugosc¢ na rurze. Po wykonaniu pofgczenia to oznaczenie pozwoli oceni¢ czy
rura zostata catkowicie wsunieta w ksztattke.

L

4. Upewnij sie, ze tgczone powierzchnie sg czyste i suche, a nastepnie wyczysc¢
doktadnie obie powierzchnie rury i ksztattki za pomocg czysciwa Durapipe
Eco-cleaner uzywajgc niepylgcej szmatki lub recznika papierowego.

5. Przed uzyciem spoiwa, wymieszaj go dokfadnie. Uzywajgc czystego pedzla,
natéz spoiwo na powierzchnie rury i ksztaltki upewniajgc sie, ze cate
powierzchnie sg pokryte spoiwem. Spoiwo nalezy zaaplikowacC szybko, aby
nie tgczy¢ elementéw uzywajgc zbyt duzej sity. Spoiwo powinno sie naktadac
pedzlem o odpowiednim rozmiarze, z odpowiedniej wielkosci pojemnika.
Rozmiar pedzla powinien wynosi¢ potowe srednicy tgczonej rury, a wielkos¢
pojemnika ze spoiwem dobiera sie w zaleznosci od rozmiaru pedzla, dla
rozmiaréw do 2 2" (63mm) pojemnik 0,5 litra, dla pozostatych rozmiaréw
pojemnik 1,0 litra.
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6. Natychmiast po zaaplikowaniu spoiwa wsun rure na catg gtebokos¢ do
ksztattki. Nie przekrecaj rury w ksztattce. Przytrzymaj potaczenie przez jakis
czas — od kilku sekund do 1 minuty, w zaleznosci od srednicy. W przeciwnym
przypadku, ksztattka, ktéra ma lekko stozkowg konstrukcje, moze sie
cze$ciowo zsungé z rury, co z Kkolei moze ostabi¢ potgczenie. Jesli
odpowiednia ilos¢ spoiwa zostanie uzyta, wowczas na na tgczeniu pojawig sie
kropelki spoiwa. Jesli uzyjemy zbyt duzej ilosci spoiwa, wéwczas jego nadmiar
wewnatrz potgczenia, moze ostabi¢ scianke rury, co przy matych srednicach
moze by¢é grozne. Je$li montaz instalacji przeprowadza sie w niskich
temperaturach, nalezy upewni¢ sie, Zze elementy nie sg wilgotne badz
oszronione.

7. Starannie wytrzyj nadmiar spoiwa na zewnagtrz potgczenia.

8. Uzywajgc wczesniej wykonanego oznaczenia na rurze, sprawdz czy rura
zostata wsunieta na catg gtebokosc¢ ksztattki.

9. Pozostaw potgczenie do wyschniecia na co najmniej 10 minut. Przy duzych
Srednicach nie nalezy naraza¢ potgczen na ugiecia, ani przekrecacC rury
wzgledem ksztaltki przez co najmniej 4 godziny. Wykonujgc kolejne
potgczenia, ktére nie wymagajg tak dtugiego czasu oczekiwania, upewnij sie,
ze zadne niekorzystne sity nie dziatajg na swiezo wykonane potgczenia.

10.Zamknij szczelnie pojemniki ze spoiwem.

16



OSTRZEZENIE!

NIE uzywac¢ w poblizu otwartych ptomieni.

NIE pali¢ podczas montazu

NIE uzywa¢ w matych zamknietych pomieszczeniach

NIE montowa¢ podczas deszczu i w wilgotnych warunkach

NIE stosowac¢ zabrudzonych pedzli

NIE stosowaé zabrudzonych lub przetluszczonych szmatek

NIE rozciencza¢ spoiwa, ani nie przelewaé go z oryginalnych
pojemnikow

STOSOWAC sie do przepiséw bezpieczenstwa podanych na etykietach
spoiwa i czysciwa

ZAWSZE uzywaé odpowiedniej odziezy ochronnej

. Stosowanie spoiwa i czysciwa innego niz dostarczane przez Durapipe UK

powaznie zagraza trwatosci potgczen. Durapipe UK nie Dbierze
odpowiedzialnosci za zadne potgczenia wykonane przy pomocy innych
solwentéw lub niezgodnie z powyzszg instrukcja.

Rozmiary pojemnikow ze spoiwem i pedzli nalezy dobiera¢ odpowiednio do
Srednic tgczonych rur i ksztattek.

Przy srednicach rur wigkszych niz 140mm, ze wzgleddw praktycznych, zaleca
sie réwnoczesne pokrywanie fgczonych elementéw spoiwem przez dwie
osoby.

Czasy schnigcia

Czasy schniecia roznig sie w zaleznosci od srednicy, ilosci uzytego spoiwa,
temperatury otoczenia i ci$nienia roboczego. Zaleca sig, aby, w miare mozliwosci,
wszystkie potgczenia o srednicach do 225mm byly pozostawiane do wyschnigcia na
24 godziny, natomiast potaczenia o srednicach 250mm i 315mm na 48 godzin.

Te zatozenia przyjete sg dla temperatury otoczenia od 10-40°C. Dla temperatur
wyzszych i nizszych niz w/w, czasy schniecia powinny by¢ dtuzsze.

W sytuacji gdy instalacja musi by¢ oddana do uzytku w kilka godzin po montazu,
mozna przyjg¢ nastepujgce minimalne bezpieczne czasy schniecia dla temperatury
otoczenia 10-40°C i temperatury medium nie przekraczajgcej 20°C:

Srednica do 75mm 90-125mm 140 i 200 i 250 i
rury 160mm 225mm 315mm
Czas 0,5 h/bar 1,0 h/bar 1,5 h/bar 2,0 h/bar 48 h min.
schniecia

*uwaga: minimalny czas schniecia nie moze by¢ krétszy niz 1 godzina.

Wydajnosc¢ spoiwa — ilo$¢ potgczen na litr spoiwa w zaleznosci od srednicy:

Srednica Rekomendowany pojemnik | llos¢ polaczen na
rury spoiwa litr
16-32mm 0,5 litra 400
40-63mm 0,5 litra 200
75-110mm 0,5 litra 70
125-140mm 1 litr 20
160-225mm 1 litr 10
250-315mm 1 litr 5
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Montaz redukcji i potaczeh gwintowanych

Wkiadki redukcyjne

Wktadki redukcyjne to szybki i tatwy w montazu sposdb redukcji, ktory praktycznie
nie wymaga dodatkowego miejsca w instalacji.

Powierzchnie tgczone nalezy przygotowacC zgodnie z powyzszg instrukcjg. Jesli
koncowka wktadki nie jest sfazowana w procesie produkcji, nalezy jg sfazowac.

Przyktadowe uzycie wkiadek redukcyjnych:

kolano 110“ :

whiadka
110x90

whkiadka

90X75 E R

Przejscia redukcyjne

Wszystkie przejscia redukcyjne po wezszej stronie sg zenskie, natomiast po szerszej
stronie mogg by¢ zarowno meskie jak i zenskie. llustracja ponizej pokazuje dwa
zastosowania jednego przejscia redukcyjnego.

redukcja 25 x 20x 16

- <" rura20mm

\\!,_,» -

rura 16mm

2

__.\--* - mufa 25mm

rura 16mm redukcja 25 x 20x 16

Metryczne adaptory gwintowane

Metryczne adaptory z gwintami meskimi lub zenskimi, podobnie jak przejscia
redukcyjne omawiane powyzej, mogg by¢ uzywane zarowno jako elementy zenskie
jak i meskie od strony potgczenia z rurg.
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Potaczenia gwintowane

Potaczenia — tworzywo-metal

Istnieje kilka rekomendowanych sposobow tgczenia systemdw z tworzywa z
elementami metalowymi:

Potgczenia ze Srubunkiem

Potgczenia kotnierzowe

Potgczenia gwintowane meskie

Potgczenia gwintowane zenskie

Niezaleznie od zakresu wahan temperatury tworzywo ma zawsze wigkszg
rozszerzalnos¢ termiczng niz metal. Z praktyki tgczenia metalu z tworzywem wynika,
ze gwinty z tworzywa nie zdajg egzaminu jesli wahania temperatury przekraczajg +/-
5°C. W takich przypadkach istnieje ryzyko powstania nieszczelnosci, dlatego stosuje
sie adaptory z tworzywa z zenskimi i meskimi mosieznymi gwintami BSP.

Jesli zachodzi potrzeba nagwintowania samej rury ABS, nalezy to zrobic za jednym
podejsciem, dobrze naostrzonym gwintownikiem bez uzycia smaru. Nadajg sie do
tego celu tylko rury o $rednicach wewnetrznych do 27, Klasy T. Metryczne rury
Durapipe ABS nie nadajg sie do bezposredniego gwintowania.

Dokrecanie gwintow nalezy wykona¢ recznie, uzywajac jedynie kluczy paskowych do
dokrecenia w razie koniecznosci. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage, aby nie
przekrecic¢ ani nie uszkodzi¢ gwintu.

Nie wolno stosowac kluczy nasadowych.

Zaleca sie, aby gwinty owing¢ tasmg teflonowg. W przypadku innych materiatéw
uszczelniajgcych nalezy uzgodni¢ z Durapipe UK ich kompatybilnos¢ z ABS-em.
Nie wolno stosowaé past uszczelniajgcych typu ,White Boss” ani anaerobowych
adhezyjnych uszczelniaczy, jak np. Loctite 542 i 572, poniewaz moga one byc¢
chemicznie agresywne dla ABS-u.

Podtaczanie przyrzadow.

Instrumenty mozna przytgczyé bezposrednio do rury wywiercajgc otwér w
najgrubszym miejscu, czyli np. przez rure i ksztattke w miejscu ich potgczenia, a
nastepnie nagwintowujgc go, tak aby mozna byto wkreci¢ przyrzad, tak jak to
pokazuje rysunek ponize;.

Srednica rury Srednica przytacza przyrzadu

16-63mm nie zaleca sie nawiercania, tylko stosowanie trojnika i wklejanie
w trojnik ksztattki gwintowanej

75-110mm max. sr.gwintu 2" BSP

125-140mm max. $r.gwint %” BSP

160 i wiecej max. $r.gwintu 1” BSP

Takie potgczenie prawidtowo wywiercone i nagwintowane na catej dtugosci spetnia
kryteria Klasy C i cisnienia PN10.

przylacze
—przyrzadu
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Potaczenia kotnierzowe

Tuleje kotnierzowe w systemie metrycznym sg dostepne w rozmiarach od 16mm do
315mm. Tuleje we wszystkich rozmiarach wymagajg uzycia stalowego kotnierza i
gumowej uszczelki.

Procedura taczenia elementéw za pomoca kotnierzy
Zaleca sie nastepujgce kroki podczas tgczenia elementdw za pomocg kotnierzy:

1. Sprawdz powierzchnie kotnierzy i upewnij sie, ze czyste i nie uszkodzone

2. Sprawdz czy kotnierz i uszczelka pasujg do tulei kotnierzowej, tj. czy sg tej
samej Srednicy. Durapipe dostarcza tuleje, kotnierze i uszczelki w tych samych
rozmiarach. Nie nalezy miesza¢ elementéw systemu calowego i metrycznego.

3. Potacz luzno kotnierze, upewnij sie, ze powierzchnie tgczonych kotnierzy sg
do siebie réwnolegte, otwory w obu kotnierzach do siebie pasujg, a uszczelka
znajduje sie w odpowiednim miejscu.

4. Upewnij sie, ze podktadki pod teb Sruby i pod nakretke sg odpowiedniej
Srednicy.

5. Dokre¢ sruby w kolejnosci ,na krzyz”, tak jak to ilustruje rysunek ponizej, aby
sity nacisku roztozyty sie rownomiernie. Pozwala to unikng¢ przemieszczenia
elementow wzgledem siebie. Zaleca sie stopniowe dokrecanie srub w
zalecanej kolejnosci.

6. Powtorz cykl dokrecania tyle razy ile to konieczne aby rownomiernie dokreci¢
wszystkie sruby.

Kolejnos¢ dokrecania srub:

'-'—-__—.\__‘H )_____H o
Al A ,.\ f/ ° \
Illll - -'/./ ,_M\\‘- : \ |'! I/I//’ _';\ ‘. \ [ @ .// -\ @
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e

Momenty dokrecajace dla srub faczacych kolnlerze w systemach ABS:

=
kas

Srednica Wartos¢é
momentu
(Nm)

16 15

20 15

25 15

32 15

40 20

50 30

63 35

75 40

90 40
110 40
125 50
140 50
160 60
200 70
225 70
250 80
315 100

Tolerancja +/- 10%
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Informacje techniczne anex

Przydatne informacje

1.

Nomogram jest dla wody w temp. 10°C, ale stosuje sie go dla wszystkich
uwodnionych mediéw, do ktérych nadaje sie ABS, np. dla glikolu etylenowego
35%. Lepko$¢ medidw ma tu znaczenie, ale w wiekszosci przypadkéw roznica
lepkosci miedzy wodg, a uwodnionym medium stosowanym w instalacjach z
ABS-u jest zaniedbywalna. Glikol ma obnizong temperature zamarzania, i
wiasnie dlatego stosowany jest w temperaturach ujemnych, poniewaz w
temperaturach -5 -7°C ma te same parametry co w temperaturach dodatnich.
Durapipe nie dysponuje zadnymi wspotczynnikami dla poszczegoinych
mediow w roznych temperaturach.

. Optymalna przepustowos¢ instalacji (kolumna C w nomogramie) miesci sie

pomiedzy 1-3 m/s, najlepsza jest okoto 2 m/s. Wieksza przepustowos¢ niz 3
m/s powoduje hatas, wieksze wibracie, zwiekszone tarcie i wieksze zuzycie
energii. Mniejsza przepustowos¢ powoduje z kolei mniejszg wydajnosc
instalaciji.

. Spadki cisnien w kolumnie D podane sg w metrach stupa wody - mH,O na

100m rury. 10 mH,O = 1 Bar.

Optymalna predkos¢ przeptywu w L/s zadana jest zwykle przez producenta
jednostki chtodzace;j.

Z doswiadczen inzynierow z Durapipe’a wynika, ze jesli linia przechodzgca
przez dwa punkty z kolumn B i C, tj. zadanej predkosci i optymalnej
przepustowosci jest pozioma, wyznaczona w ten sposob srednica rury jest z
reguty zbyt duza. W takim przypadku mozna zwiekszy¢ kat pochylenia linii do
15 stopni od lewej do prawej, co w praktyce oznacza, ze srednice rury mozna
zasadniczo zmniejszy¢ o jeden rozmiar w typoszeregu.
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